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RENNER NF---M444/--XXX

WOOD COATINGS

| Effet Filaments

Principales caractéristiqgues du produit:

o Applicable au pistolet e Rapport conseillé NTR:Pates = 95:5
e Série EF---M060/--CXX

[/~-NTR [ Neutre | |

Utilisation conseillée: ;azgs'les pour e Moulures pour mobilier monté ¢ Parties planes

Méthode d’application: | Pistolet a godet

Préparation du produit: | prét a 'emploi |

Caractéristiques physico-chimiques Caractéristiques d’application

Résidu solide (%) 292

P0|dSSSpeC|f|que 0.960 + 0,030

(g/cm3)

Viscosité DIN 6 & 23°C 28+ 2

Préparation du support : Le support doit d’abord étre préparé en appliquant une ou
plusieurs couches de fond pigmenté polyuréthanne ou polyester.

Indications générales sur le cycle: Apres pongage du fond, appliquer I'effet “filaments” aU pistolet, pression
2,5 a 3 bars avec pointeau semi-fermé

Survernissage : Appliguer la finition mate transparente polyuréthanne ou acrylique
dans les 3 heures suivant I'application de I'effet “filament”

Note

Pas de limite de conservation. Aprés un stockage prolongé bien homogénéiser le produit avant sa mise en
ceuvre.

LES DONNEES ET LES INFORMATIONS QUI FIGURENT DANS CETTE FICHE TECHNIQUE CORRESPONDENT A L'ETAT ACTUEL DE NOS CONNAISSANCES. L'UTILISATEUR DOIT S’ASSURER QUE LE
PRODUIT CORRESPOND EFFECTIVEMENT A SES BESOINS, EN TENANT COMPTE DES SYSTEMES D’APPLICATION, DES SUPPORTS UTILISEES ET DES CONDITIONS AMBIANTES D’APPLICATION.
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